Die folgende Anleitung stammt von der Firma http://www.toni-clark.com/. Das beschriebene
Flussmittel kann dort neben passendem L ot erworben werden :

ANLEITUNG ZUM SPEZIAL HARTLOT FOR ALUMINIUM

Bei diesem Lot handelt es sich um eine extrem dinnflieBende,
zinkfreie Legierung fir das Hartldten von Blechen, Rohren wund
Strangpressprofilen aus Aluminium und Aluminiumlegierungen. Sie

Konnen damit auch Edelstahliteile auf Aluminium léten. .
DPas Lot hat ein sehr gutes Kapillarverhalten und eine hohe Zley=
festigkeit von 19 kp/mm2. Durch das speziell abgestimmte FluBmit-
tel ist das Erreichen der Arbeitstemperatur sofort erkennbar. Sie
liegt weit unter dem Schmelzpunkt von Aluminium, da es sich um
ein eutektisches Lot handelt.

Die herausragende Anwendung dieses Lotes im Modellbau ist die
Herstellung leichter und wirkungsvoller Schalldampfer aus Alu-
minium, passend fir Ihr Modell. Zunichst lohnt es aber durch
einige Versuche an Abfallsticken genligend Erfahrung zu sammeln.

Als Arbeitsunterlage verwenden Sie am Besten einige Ziegelsteine,
diese sind feuerfest und bilden eine sehr gute Warmeisalierung.
Die zu létenden Teile sollten sehr genau passen, ideale GréBe des
Luftspaltes bis zu 0,1 mm.

Saubern Sie die Teile grindlich von allen Verunreinigungen.

Wenn Sie einen Azetylen Brenner verwenden, dann ctellen Sie bitte
eine neutrale Flamme ein. Es genigt jedoch auch ein normaler
Bunsenbrenner, der sogar den Vorteil einer weicheren Flamme hat,
S0 daB man damit nicht so schnell ein Loch in das Alu schmilzt,
Streichen sie die Létstellen gleichmiBig mit dem FluBmittel ein.
Fruch ein Ende des Lotstabes in das Filubmitte tauchen.

Das Lotstabende mit dem FluBmittel darauf mit dem Brenrer
erhitzen bis das Wasser verdampft und sich eine Kruste bildet.
Mun die zu létenden Teile mit gleichmidBigen Bewegungen des Bren-
ners erhitzen. Den Brenner dabei immer in Bewegung halten und die
Teile nicht nur an der Léotstelle bearbeiten, wvielmehr wversuchen
die ganzen Teile moglichst gleichmaBig und gleichzeitig zu er-
hitzen. Das dickere bzw. groBere Teil braucht dabei mehr "Zuwen-
dumg™.

Zundchst wird wieder das Wasser aus dem Flufmittel wverdampfer .
Wenn dann bei weiterer Erwarmung die FluBmittelkruste echmilzt
ist die Léttemperatur erreicht und der Latstab muf zugegeben

werden. Cabei die Flamme auf die Lotstabspitze richten, soc daB
dieser abschmilzt., Das Lot wird run sehr schnell in den Létspalt
flieBen wund eine saubere Merbindung ergeben. Den Létstab wieder

in das FluBmittel tauchen wenn mehr Lot berndtigt wird,

Die Lottemperatur so niedrig wie méglich halten, allerdings wird
das Lot mit zunehmendsr Temperatur dinnflissiger.

Beachten Sie daB nur sehr schlecht ein zweites mal an der selben
Stelle gelétet werden kann. Die Teile missen also vor dem AbKih-
len richtig sitzen und wenn mehrere Teile an eine Stelle ange-
lotet werden sallen, muB dies in einem Arbei tsgang geschehen.

Nach dem Léten das Teil an der Luft abkihlen laszen, also nicht
in Wasser werfen, auch wernn es etwas langer dauert,
Das Teil nach dem Abkihlen in Wasser auskachen um FluBmittelreste

zu entfernen, notfalls auch eine Drahthirste verwenden. Die FluB-
mittelreste greifen Aluminium an.

Mit etwas Ubung kénnen Sie sicher bald die tollsten Teile aus
Aluminium selbst herstellen.
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